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Preface

Dékojame, kad jsigijote ir naudojate CCQ-1100 automatinj focimetrg (Focimeter, taip pat
placiai vadinamas Lensmeter, oficialiai pavadintas 1SO 8598: Optika ir optiniai prietaisai —

Focimeter).

A Prie§ naudodami §j jrenginj, atidziai perskaitykite §j vartotojo vadovg. NuoSirdziai
tikimés, kad Sis vartotojo vadovas suteiks jums pakankamai informacijos, kad galétuméte
naudotis jrenginiu.

Masy tikslas — suteikti Zmonéms auksStos kokybés, visapusiSkus ir labiau suasmenintus
jrenginius. Informacija reklaminéje medziagoje ir pakavimo dézutése gali bati kei€¢iama dél
nasumo gerinimo be papildomo jspéjimo. Chongging Yeasn Science - Technology Co., Ltd.
pasilieka teises atnauijinti jrenginius ir medziagas.

Jei naudodamiesi turite klausimy, susisiekite misy aptarnavimo karstgja linija: +86 23 6279

7666, mes labai mielai jums padésime.
Jusy pasitenkinimas, masy postimis!

Gamintojo informacija

Pavadinimas: CHONGQING YEASN SCIENCE - TECHNOLOGY CO., LTD.
Adresas: 5 DANLONG ROAD, NANAN RAJONAS, CONGCINGAS, KINIJA
Tel: +86 23 6279 7666
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1. INTRODUCTION
1.1 Uses

CCQ-1100 automatinis zidinys daugiausia matuoja cilindrinio leSio bei kontaktinio leSio
sferine galia, cilindrine galig ir asj. Jis pazymi ant nenupjauto leSio ir patikrina, ar akiniy leSis
tinkamai pritvirtintas.

1.2 Characteristics

7 coliy TFT spalvotas jutiklinis ekranas;

Zalia LED lemputé, ABBE kompensacija;
Hartmann jutiklis;

Didelés spartos lygiagrecCios apdorojimo sistemos;
Mazo pralaidumo leSio matavimas;

Mazo astigmatizmo leSio matavimas;

20/ prizmés matavimas;

Objektyvo tipo automatinis identifikavimas;

PD, PH, UV ir mélynos Sviesos matavimas;
® |montuotas terminis spausdintuvas;

1.3 Pagrindiniai Techniniai Rodikliai

1.3.1 Sferiné galia (akiniy leSis): -25.00 D ~ +25.00 D

1.3.2 Cilindriné galia: -10.00 D ~+10.00 D

1.3.3 PRIDETI galia: 0D~+10.00D

1.3.4 Sferiné galia (kontaktinis leSis): -20.00 D ~+20.00 D

1.3.5 Dioptrijos Zingsnis: 0.01D,0.06 D,0.12D,0.25D
1.3.6 Axis: 0<- 1809 Increment: 1°
1.3.7 Prizmés bazinis kampas: 0~ 360 Increment: 1°
1.3.8 Prizmés galia: horizontali: 0~20 A; Zingsnis: 0,01 A

Vertikalus: 0 ~ 20 A\; Zingsnis: 0,01 A

1.3.9 Applicable Objektyvai: ®20mm ~ ®120mm

1.3.10 Taikomas centro storis: >20mm

1.3.11 PD matavimas: 12 mm ~ 135,6 mm; Zingsnis: 0,15 mm
1.3.12 APH matavimas: 0 mm ~ 39,6 mm; Zingsnis: 0,15 mm
1.3.13 UVA pralaidumo matavimas: Centras 400nm

1.3.14 Mélynos Sviesos pralaidumo matavimas: Centras 420nm
1.3.15 Prietaiso korpuso galia: Jvestis: DC 12V 40W



1.3.16 Kintamosios sroves adapteris: Jvestis: AC 100V ~
240V, 50/60Hz
ISéjimas: DC 12V 40W

1.3.17 Size: 190 (plotis) x211 (gylis) X339 (aukstis) mm (kai ekranas plokscias)
1.3.18 Svoris: 4,1 kg

1.3.19 Display: LCD ekranas, 1024x600 pikseliy

1.3.20 Printer: Terminis spausdintuvas, 57 mm plocio

1.3.21 Sasajos jungtys: USB, RS-232
1.4 Vardiné Lentelé Ir Nuorodos

Ant prietaiso jklijuojama vardiné lentelé ir nuorodos, kad galutiniai vartotojai pastebéty.
Jei vardiné lentelé néra gerai jklijuota arba simboliai tampa neaiSkis, susisiekite su

jgaliotaisiais platintojais.

N Manufacturer

Pagaminimo data

Serijos numeris

Gamybos Salis

£ [

CE Zenklas

m
M

Teisingas Sio gaminio Salinimas (elektros ir elektroninés

jrangos atliekos)

Perzitrékite naudojimo instrukcijas

D=y,

|galiotasis atstovas Europoje

)

EF Katalogo numeris

Modelio numeris

Unikalus jrenginio identifikatorius

| )

Bendras svoris

)

IM. Dimension

1t Tokiu bidu auktyn




Trapus, elkités atsargiai

Negalima riedéti

Laikyti sausg

Recyclable

Temperatiros diapazono identifikavimas

Drégmeés diapazono identifikavimas

@D Q) < & P wy| e

Atmosferos slégio diapazono identifikavimas




2. SAUGOS PRANESIMAS
2.1 Pries Naudojima

A AtidZiai perskaitykite Sias atsargumo priemones, kad iSvengtuméte suzalojimy,
jrenginio sugadinimo ar kity galimy pavojy:

® Jokiy techniniy reikalavimy operatoriui ir prie§ naudodami perskaitykite vadova.

@ Nestatykite jrangos taip, kad buty sunku valdyti maitinimo kiStuka i$ elektros tinklo.

® Nenaudokite prietaiso ne pagal paskirtj.

YEASN nebus atsakinga uz nelaimingus atsitikimus ar gedimus, atsiradusius dél tokio
neatsargumo.

® Niekada nekeiskite ir nelieskite vidinés prietaiso struktdros.

Tai gali sukelti elektros smugj arba gedima.

@ Nelaikykite prietaiso lietaus ar vandens veikiamoje vietoje arba kurioje yra nuodingy dujy
ar skysciy.

Gali atsirasti prietaiso korozija arba gedimas.

@® \Venkite prietaiso montuoti ten, kur jis yra veikiamas tiesioginio oro kondicionieriaus
srauto.

Dél temperatiros pokycCiy prietaiso viduje gali susidaryti kondensatas arba neigiamai
paveikti matavimus.

® Nenaudokite prietaiso tiesioginiy saulés spinduliy arba Salia kaitrinés Sviesos.

Tokiomis aplinkybémis jrenginys gali veikti nereguliariai arba pateikti klaidy praneSimus.

@ Bdtinai naudokite sieninj lizda, atitinkantj galios specifikacijos reikalavimus.

Jei linijos jtampa yra per didelé arba per maza, prietaisas gali neveikti visiSkai. Gali Kilti
gedimas arba gaisras.

@ Elektros lizdas turi turéti jzeminimo gnybta.

Gedimo ar elektros nuotékio atveju gali Kilti elektros smagis arba gaisras.

@ |kiskite pagrindinj kiStuka j lizdg iki kiStuko Saky.

Gaisras gali kilti, jei prietaisas naudojamas su laisva jungtimi.

@ Prietaisui tiekti maitinimg niekada nenaudokite stalo ¢iaupo ar ilgintuvo.

Elektros sauga gali bati sumazinta.

® Nedékite sunkiy daikty ant maitinimo laido.

PazZeistas maitinimo laidas gali sukelti gaisrg arba elektros smug;.

@ Prie$ prijungdami laida, iSjunkite maitinimo jungiklj ir iStraukite maitinimo laidg i$ elektros
lizdo.

Gali atsirasti prietaiso gedimas.



® Norédami transportuoti prietaisg, naudokite specialias pakavimo medziagas, kad

apsaugotuméte prietaisg nuo kritimo smugio.

Per didelé vibracija ar smugis | prietaisg gali sukelti gedima.

® Montuodami ir naudodami prietaisg laikykités Siy nurodymy apie EMS (elektromagnetinj

suderinamuma):

- Nenaudokite prietaiso kartu su kita elektronine jranga, kad iSvengtuméte elektromagnetiniy

trukdziy prietaiso veikimui.

- Nenaudokite prietaiso Salia kitos elektroninés jrangos, ant jos ar po ja, kad iSvengtumeéte

elektromagnetiniy trukdziy prietaiso veikimui.

- Nenaudokite prietaiso toje pacioje patalpoje su kita jranga, pvz., gyvybés palaikymo jranga,

kita jranga, kuri turi didele jtakg paciento gyvenimui ir gydymo rezultatams, arba kita

matavimo ar gydymo jranga, kuriai naudojama maza elektros srove.

- Nenaudokite prietaiso kartu su neSiojamosiomis ir mobiliosiomis radijo daznio rySio

sistemomis, nes tai gali neigiamai paveikti prietaiso veikima.

- Nenaudokite kabeliy ir priedy, kurie néra nurodyti jrenginiui, nes tai gali padidinti prietaiso

ar sistemos elektromagnetiniy bangy spinduliavimg ir sumazinti prietaiso atsparumg

elektromagnetiniams trikdziams.

® |Zeminimo laidas turi bGti sumontuotas patalpose, o prietaisas turi bati gerai jZemintas.

Prietaisas neturéty bati montuojamas ten, kur nejmanoma atjungti.

2.2 Using

® Nedelsdami pakeiskite maitinimo laidg, jei vidiniai laidai yra atviri, jsijungia arba iSjungia

stalg, kai maitinimo laidas judinamas, arba laidas ir (arba) kiStukas yra per karsti, kad juos

baty galima laikyti rankomis.

Tai gali sukelti elektros smugj arba gaisra.

Gedimo atveju atjunkite maitinimo laidg nuo sieninio lizdo. Niekada nelieskite jrenginio

vidaus, tada kreipkités j jgaliotgjj platintoja.

® Prietaisas iSlaiké elektromagnetinio suderinamumo testg. Montuodami ir naudodami

jrenginj vadovaukités toliau pateiktomis instrukcijomis, susijusiomis su EMS

(elektromagnetiniu suderinamumu):

- Sios ribos skirtos uztikrinti pagristg apsaugg nuo Zalingy trukdziy standartinéje medicinos

instaliacijoje.

- Sis prietaisas generuoja ir gali spinduliuoti radijo daznio energijg ir, jei jis néra sumontuotas

ir naudojamas pagal instrukcijas, gali sukelti Zalingus trikdZius kitiems netoliese esantiems

jrenginiams.

- Taciau néra garantijos, kad tam tikrame jrenginyje nebus trikdziy. Jei Sis jrenginys sukelia

Zalingus trukdzius kitiems jrenginiams, kuriuos galima nustatyti iSjungiant ir jjungiant jrenginj,
5



vartotojas raginamas pabandyti iStaisyti trikdzius viena ar keliomis i$ Siy priemoniy:

- Perorientuokite arba perkelkite pri€mimo jrenginj.

- Padidinkite atstumg tarp jrenginiy.

- Prijunkite prietaisg prie kitokios grandinés lizdo nei ta, prie kurios prijungtas kitas (-i)
jrenginys (-ai).

- Kreipkités pagalbos j gamintojg arba techninés priezitros specialistg.

® Niekada nenaudokite prietaiso su kitais kabeliais ar priedais, iSskyrus nurodytus.

® Niekada nenaudokite neSiojamyjy ir mobiliyjy radijo daznio (RF) jrenginiy Salia Sio
prietaiso.

Sie prietaisai gali neigiamai paveikti kitg elektros jrangg ir gali atsirasti gedimy.

® Perkeldami prietaisg, nedékite ranky ant ekrano rémo, bet abiem rankomis laikykite
apacia ir Sonus.

Gali atsirasti suzalojimas arba gedimas.

2.3 Po Naudojimo

@ Kai prietaisas nenaudojamas, iSjunkite jj ir uzdenkite dulkéms atspary dangtelj. PrieSingu
atveju dulkés turés jtakos matavimo tikslumui.

® Daznai valykite pagrindinio kiStuko Sakeles sausa Sluoste. Jei dulkés nuséda tarp Sakeliy,
dulkés kaupia drégme, gali kilti trumpasis jungimas arba gaisras.

@ Jei prietaisas nebus naudojamas ilgg laikg, atjunkite maitinimo laidg nuo sieninio lizdo,
nes gali kilti gaisras.

@ Atjunkite maitinimo laidg: laikykite rodykle, nurodytg Zemiau esanCiame paveikslélyje, ir

iStraukite.

-~




2.4 Prieziura Ir Patikrinimas

® YEASN neapmokytas personalas prietaiso netaiso.

® YEASN neatsako uZ nelaimingus atsitikimus, atsiradusius dél netinkamos techninés
prieZidros.

@ Atlikdami techninés priezitros darbus uZztikrinkite pakankamai techninés priezidros vietos,
nes atliekant techninés priezitros darbus nepakankamoje vietoje galite susizaloti.

2.5 Disposal

® ISmesdami pakavimo medziagas, raSiuokite jas pagal medziagas ir laikykités vietiniy
valdZios potvarkiy bei skalés keitimo plany.

@ Laikykités vietiniy valdzios institucijy potvarkiy ir perdirbimo plany, susijusiy su jrenginio
komponenty Salinimu ar perdirbimu.

@® PraneSimas: apie bet kokj rimtg jvyk|, susijusj su prietaisu, naudotojui ir (arba) pacientui
praneSama valstybés narés, kurioje yra naudotojas ir (arba) pacientas, gamintojui ir
kompetentingai institucijai.

@ |spéjimas: naudotojas jspéjamas, kad pakeitimai ar pakeitimai, kuriy aiSkiai nepatvirtino

uz atitiktj atsakinga $alis, gali anuliuoti naudotojo jgaliojimg eksploatuoti jranga.

3. CONFIGURATION

;E ra O o
e
— @0 di——1h
A i 4]
9 )
9 &
o © E I
o < T &
7 )
L7 N ]
e = @
u
°% : =2 |
U: l = l gt T i I = = LF J I = -
1. Ekranas 2. Kontroliné lemputé 3. Zyméjimo jrenginys 4. Objektyvo stimimo lenta
5. Objektyvo stimimo lentos svirtis 6. Maitinimo jungiklis 7. Skaitymo
mygtukas 8. Objektyvo atrama 9. Objektyvo presavimo jrenginys 10. Print cover
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11. RS-232 jungtis
12. USB jungtis 13. Maitinimo Saltinio jvadas

4. INTERFACE

4.1 Matavimo Sasaja

YEASN  No.00001 ABBE 60 e  2021.01.01 14:00 ® o 3@

S 0.00
C 0.00
A 0
I 0.00
D 0.00

1. Duomeny sritis

Rodyti matavimo duomenis, padalintus j dvi L/R sritis. Spustelékite, kad nustatytuméte
darbine buseng, o iSmatuoti duomenys bus parysSkinti mélyna spalva darbo busenoje ir
atnaujinami realiuoju laiku.

2. L/ R indikacija

Rodyti automatinio L/R darbo busena.

Kaip pavyzdj paémus L sritj, blsenos reikSme yra tokia:

Paleiskite automatinj L / R ir automatiSkai perjunkite j desinjjj objektyvo matavima,
kai kairiojo objektyvo matavimo rezultaty duomenys bus uzrakinti

L ISjunkite automatinj L /R

3. I18lyginimo ratas

Lygiavimo apskritimo centras rodo, kad optinis centras, aSies juosta ir taikinys rodomi

lygiavimo apskritime.

4. ASies juosta

Jis rodomas lygiavimo apskritime, o atitinkama padétis rodo iSmatuoto objektyvo a§j.

5. Target

Taikinio padétis lygiavimo apskritime rodo iSmatuoto objektyvo kryptj ir atstumg iki optinio
8



centro. Kai taikinys juda arCiau optinio centro, forma keiciasi taip, kaip parodyta:O—» —

_|_

O Toli nuo optikos centro

Netoli optinio centro. ISmatuotus duomenis galima tiesiogiai nuskaityti paspaudus
skaitymo mygtukg

Optiniame centre. ISmatuoti duomenys automatiskai fiksuojami automatinio
skaitymo rezimu, o iSmatuoti duomenys fiksuojami paspaudus skaitymo mygtuka
rankiniu skaitymo rezimu.

6. Zingsnio indikacijos nuorodos skirtukas
Tai rodo matavimo zingsnj, jskaitant: 0,01D, 0,06 D, 0,12 D, 0,25 D.

7. Prizmés indikacijos nuorodos skirtukas

Prizmés rezultatg galima nurodyti trimis rezimais: iSjungta, A, XY.

8. Astigmatizmo indikacijos nuorodos skirtukas

Cilindras nurodomas trimis reZzimais: +, +/- ir -.

9. Set

Paspauskite piktograma, tada ateis j parametry nustatymo sgsaja.

10. Clear

Jis iSvalo jsimintus duomenis ir iSleidZia fiksuotus duomenis, tada iSmatuotas rezultatas
pasiekia nulj.

11. Print

Spausdinkite pagal parametry nustatymo rezimg "Spausdintuvas" ir "Spausdinimo rezimas".
12. Informaciné juosta

Rodyti Abbe koeficientg, matavimo numerj, laikg ir kitg informacija.

13. Skaitymo rezimo klaviSas

Pasirinkite skaitymo rezimg, jskaitant automatinj skaitymg, rankinj skaitymg ir greitg
skaityma.

14. Pagalbinis tinklelis

Rodyti pagalbinj tinklelj, naudojama greitai patvirtinti nepazyméto objektyvo progresinio dirzo
krypt;.



4.2 Matavimo Rezimas

Spustelékite fokusavimo Ziedo sritj, kad pakeistuméte matavimo rezimg iSSokanciajame

lange.

YEASN  No.00001 ABBE 60 2021.01.01 14:00

CCQ-1100 palaiko matavimo rezimus, jskaitant

Il PD matavimo rezimas

Standartinis matavimo rezimas

Automatinio identifikavimo matavimo rezimas

Progresyvaus galios objektyvo matavimo rezimas

Kontaktiniy lesiy matavimo reZzimas

Pralaidumo matavimo rezimas

Objektyvo iSkraipymo matavimo rezimas

e foficloflo
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5. MONTAVIMAS IR KALIBRAVIMAS

Padékite instrumentg ant fiksuoto stalo ir prijunkite maitinimg. ISsamis veiksmai parodyti
Zemiau:

a. Padékite prietaisg ant stabilaus ir fiksuoto stalo.

b. Sureguliuokite ekrano pakreipimg j tinkamg padét;.

c. Prijunkite maitinimo adapterio kiStuka prie lizdo.

d. ] prietaisg jkiSkite maitinimo adapterio nuolatinés srovés iSvest;.

e. Jjunkite prietaisg. Ekranas pradeda veikti, tada instrumentas paleidziamas

f. Prietaisas ateina j matavimo rezimo sgsaja.

g. Jei ryS8kumas néra patogus, sureguliuokite juos.

6. VEIKLOS PROCEDUROS

6.1 Matavimo Paruosimas

Jjunkite maitinimo jungiklj ir prietaisas jsijungs.

CCQ-1100

AUTO FOCIMETER

VERSION 1.00

Palaukite, kol baigsis eigos juostos apkrova, tada prietaisas automatiSkai persijungs |j

matavimo sgsaja.

YEASN  No.00001 ABBE 60 e  2021.01.01 14:00 #H O

A L = XY R|
‘ S 000
C 000
A 0
| 0.00
D 000

v +/- | .25

@

6.2 Objektyvy Nustatymas

6.2.1 Nustatykite nenupjauta objektyva
11



a. Objektyvo nustatymas ant objektyvo atramos

Padékite objektyvo centrg ant objektyvo atramos iSgaubta puse j virsy.

~<

6.2.1a pav 6.2.1b pav
b. Pritvirtinkite objektyva prie objektyvo atramos
Pakelkite objektyvo spaudimo bloka, tada létai nuleiskite, kad pritvirtintuméte objektyva.
@® Objektyvo stimimo lenta nereikalinga nenupjautam objektyvui pritvirtinti.
6.2.2 Nustatykite jrémintg objektyva
a. Nustatykite jrémintg objektyvag

Padékite jrémintg objektyvg ant objektyvo atramos priekiniu pavirsiumi j virsy.

6.2.2a pav 6.2.2b pav

b. Perkelkite objektyvo stumimo lentg

Pasukite objektyvo stimimo lentos svirtj, kol ji palies ir lygiagreciai su rémeliy apacia.

c. Pritvirtinkite objektyva objektyvo presavimo bloku

Pakelkite objektyvo spaudimo blokg, tada létai nuleiskite, kad pritvirtintuméte objektyva.

6.3 Vieno Matymo LesSio Matavimas

Vieno matymo leSiai matuojami automatinio identifikavimo matavimo rezimu arba
standartiniu matavimo rezimu, proceddura yra tokia:

a. Jei reikia, nurodykite objektyvo puse

Perkelkite L arba R duomeny sritj | darbine buseng, nurodykite objektyvo puse. Jei "auto

L/R" nustatytas j "on", objektyvas bus paSalintas uzrakinus matavimo duomenis, o R ir L bus
12



automatisSkai perjungti.

@ Jei objektyvo pusé nurodoma tik po matavimo, iSmatuoti duomenys bus iSvalyti.

b. Atlikite objektyvo lygiavimg

Perkelkite objektyvg, kad taikinys priartéty prie lygiavimo apskritimo centro. Jei tai jréminti
objektyvai, perkelkite objektyvo stumimo lentg iSilgai rémeliy. Baige lygiuoti, jsitikinkite, kad
remeliy apacia paliesta objektyvo stimimo lenta.

c. Pataisykite iSmatuotus duomenis

Baigus lygiavimg, iSmatuoti duomenys fiksuojami paspaudus skaitymo mygtukg rankiniu
skaitymo rezimu arba automatiskai fiksuojami automatinio skaitymo rezimu.

@ Cilindro indikacijos nuorodos skirtukas vis dar veikia keiciant cilindro vertés indikacijos
rezimg net ir nustacius iSmatuotus duomenis.

d. Kity sklaidytuvy matavimas

Jei reikia iSmatuoti kitus leSius, atlikite tg patj veiksma, kaip nurodyta auksciau.

e. Spausdinti iSmatuotus duomenis

Kai matavimas bus baigtas, paspauskite "Spausdinti”, kad iSspausdintuméte iSmatuotus
duomenis.

6.4 Daugiazidinio Objektyvo Matavimas

6.4.1 Bifokalinio leSio matavimas

Bifokalinis matavimo zingsnis: tolimojo matymo dalis — artimojo matymo dalis. ISmatuokite
objektyva bifokaliniu rezimu.

@® Bifokaliniam matavimui parametry nustatymo sgsajoje reikia nustatyti "multifocal" |

©

"bifocal" (zr. 6.14 Parametry nustatymas). Siuo metu automatinio identifikavimo modulio

ir standartinio matavimo modulionéra.
a. Nustatykite objektyvo kaire ir deSine

b. ISmatuokite tolimojo matymo dalj

. - T

Perkelkite tolimojo matymo objektyvo dalj j objektyvo atramg ir sufokusuokite, kai taikinys
13



pasikeis iS5 O jmélyng +, iSmatuota tolimojo matymo dalies verté bus uzrakinta.

_|_

c. ISmatuokite artimojo matymo dalj (pridétiné verté)

Patraukite objektyvg link matuojanCio asmens, perkelkite artimojo matymo dalj prie
objektyvo atramos ir artimojo matymo dalis (ADD verté) bus uzrakinta.
6.4.2 Trifokalinio leSio matavimas

Kalbant apie trifokalinius leSius, tvarka yra tolimojo matymo dalis — viduriné dalis —

artimojo matymo dalis.

® Norédami iSmatuoti trifokalg, parametry nustatymo sgsajoje turite nustatyti "multifocal” |

"trifocal" (Zr. 6.14 parametry nustatymus). Siuo metu automatinio identifikavimo modulio

ir progresyvaus daugiaZzidinio matavimo modulionéra.

a. Jsitikinkite, kad objektyvo kairée ir deSiné.

b. ISmatuokite atstumo laipsn;.

Pirmiausia perkelkite objektyvo atstumo dalj j skliaustelj, o tada fokusuokite, kai taikinys
pasikeiCia i$ apskritimo zymeés | kryZmine Zyme, paspauskite skaitymo klavisg, atstumo
dalies matavimas baigtas.

c. Vidurinés dalies matavimas padidina galig. (Pridéti: pirmasis pridéti galig)

Objektyvo perkélimas j matavimo kryptj, kad viduriné dalis bty ant laikiklio. Aptikus pridétg
rodmenj, rodomas Pridéti.

@® Nebatina sulygiuoti tikslinés Zzymés

@ Privalomas rankinis nuskaitymas matavimo metu.

® Matavimo metu nuimkite le§j, iS naujo iSmatuokite i$ toli matuojancios dalies.
Paspauskite skaitymo klaviSg, pirmasis vidurinés dalies matavimo galios papildymas (Pridéti)
baigtas.

d. ISmatavus artimiausig dalj, pridékite galios. (Ad2: antrasis pridéti galig)

Objektyvo perkélimas j matavimo kryptj, kad baty padaryta artimiausia dalis, esanti ant
laikiklio. Aptikus papildomg rodmenj, rodomas Ad2.

® Nebatina sulygiuoti tikslinés zymés
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@ Privalomas rankinis nuskaitymas matavimo metu.

@® Matavimo metu nuimkite lesj, iS naujo iSmatuokite i$ toli matuojancios dalies.
Paspauskite skaitymo klavisg, antrasis pridéjimo galia (Ad2) artimojo matymo dalies
matavimas baigtas.

6.5 Progresyvaus Galios Objektyvo Matavimas

6.5.1 ISmatuokite nenupjautg objektyvg

Atstumo atskaitos Zzenklai

Horizontali surinkimo baziné linija

Netoli atskaitos tasko

ISmatuokite objektyvo virSuniy galig ties tolimojo ir artimojo Zenklu, atspausdintu ant
nenupjauto objektyvo, ir iSmatuokite rankiniu badu.

Padékite progresyvy objektyvo pavirSiy ant matavimo laikiklio, padékite objektyva taip, kad
artimas objektyvo atskaitos taskas baty matavimo laikiklio centre, ir paspauskite skaitymo
mygtuka, kad iSmatuotuméte artimos virsStnés galig.

Progresyvy objektyvo pavirSiy laikykite nukreiptg j matavimo laikiklj, objektyvo atstumo
atskaitos taskg centruokite ant matavimo laikiklio ir paspauskite skaitymo mygtukg, kad
iSmatuotuméte atstumo virStnés galig.

Skirtumas tarp artimosios virStnés galios ir tolimosios virSinés galios yra progresinio leSio
artima papildoma virsinés galia.

® |dédami objektyva, jo horizontali surinkimo baziné linija turi bati lygiagreti objektyvo
stumimo lentai ir pabandykite sulygiuoti objektyvo Zymeéjimo Ziedo centrg su matavimo
laikiklio Sviesos angos centru, kad matavimas buty tikslus.

6.5.2 Matavimo jrémintas objektyvas

Automatinio atpazinimo rezimu, kai objektyvas ant laikiklio aptinkamas kaip progresyvus
matavimo sgsajg. ISsamus veikimo veiksmai yra Sie:

a. Perjunkite j progresyvaus daugiaZzidinio filmo matavimo rezimg

b. Nustatykite kairjjj ir desinjjj objektyvag

c. Jdékite objektyvag
15



Padékite dalj Siek tiek zemiau objektyvo centro ant matavimo laikiklio.

d. ISmatuokite tolimojo matymo dal;

1. Pradedant matuoti tolimojo matymo dalj, pasirodo tolimojo matymo dalies taikinys, o
praneSimo raginimo laukelyje rodoma "Tolimosios dalies matavimas".

2. ISmatuokite démes;j

Pirmiausia perkelkite objektyvg horizontalia kryptimi, kad taikinys buty sulygiuotas su
vertikalia kryZiaus linija; Tada perkelkite objektyvag vertikalia kryptimi taip, kad taikinys baty
sulygiuotas su horizontalia kryziaus linija.

Rodyklé nurodo kryptj, kuria turéty judéti objektyvo tolimojo matymo sritis, o fokusuodami

létai judinkite objektyvo tolimojo matymo sritj rodyklés nurodyta kryptimi.

_|_

3. Siek tiek sureguliuokite vertikalig ir horizontalia objektyvo padétj, kol bus baigti
fokusavimo uzZrakto matavimo rezultaty duomenys, tada praneSimo raginimo laukelyje bus
rodoma "Tolimoji dalis uzrakinta".

@® Objektyvas visada turi liestis su objektyvo atrama; Perkeldami objektyva laikykite rémelj
arti stimimo plokstés.

e. ISmatuokite artimojo matymo dalj (ADD power)

1. Baigus matuoti tolimojo matymo sritj, pasirodo taikinys artimojo matymo dalyje,
informaciniame raginimo laukelyje rodoma "Matavimas Salia dalies" ir iSmatuota Add verté
pradeda keistis.

2. ISmatuokite démes;j

Pirmiausia perkelkite objektyvg horizontalia kryptimi, kad taikinys buty sulygiuotas su
vertikalia kryZiaus linija; Tada perkelkite objektyva vertikalia kryptimi taip, kad taikinys buty
sulygiuotas su horizontalia kryziaus linija.

Rodyklé nurodo kryptj, kuria turéty judéti objektyvo artimojo matymo sritis, o fokusuodami

létai judinkite objektyvo artimojo matymo sritj rodyklés nurodyta kryptimi.
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3. Siek tiek sureguliuokite vertikalig ir horizontalig objektyvo padétj, kol bus baigti
fokusavimo uZrakto matavimo rezultaty duomenys, tada pranesimo raginimo laukelyje bus
rodoma "Near part locked".

@® Objektyvas visada turi liestis su objektyvo atrama; Perkeldami objektyvg laikykite rémelj
arti stimimo plokstés.

f. ISmatuokite kitus objektyvus.

g. Spausdinti matavimo rezultaty duomenis.

@® Matavimo rezultatai yra tik informaciniai.

6.6 Matavimo Kontaktinis LeSis

ISsamus kontaktiniy leSiy matavimo veiksmai parodyti toliau skiltyje Kontaktiniy lesiy
matavimo rezimas:

a. Pakeiskite akiniy leSiy atramg j kontaktiniy leSiy atramg, ypac kontaktiniams leSiams

b. Kontaktiniy lesiy matavimo rezimo jungiklis

Ateikite | parametry nustatymo sgsajg ir nustatykite parametrg "Kontaktas" j "Jjungta”. Grjze j
matavimo sgsajg spustelékite fokusavimo zZiedo sritj, iSSokanciajame élange pasirinkite,
kad uzbaigtumeéte kontaktinio leSio matavimo rezimo perjungima.

c. Nustatykite kontaktinj lesj

Uzdékite objektyvg ant objektyvo atramos iSgaubta puse j virSy. Jei tai minkStas kontaktinis
leSis, prieS uzdédami ant objektyvo atramos, paSalinkite drégme nuo pavirSiaus minkstu
skuduréliu.

@ Laikykite kontaktinj leSj pincetu. Biakite atsargls ir nespauskite objektyvo su objektyvo
presavimo bloku.

d. Sulygiuokite kontaktinj le§j, lengvai stumdami jo galg pinceto antgaliais.

e. Gaukite iSmatuotg rezultatg paspausdami skaitymo mygtukg po lygiavimo

® Automatinio skaitymo reZimas neveikia matuojant kontaktinius leSius, o tai galima
pasiekti tik paspaudus skaitymo mygtuka.

® Tarp iSmatuoty duomeny bus rodoma SE verté, kuri yra 1/2 cilindro vertés, pridétos prie

sferos vertés. Kai matuojamas necilindrinis kontaktinis leSis ir vis tiek aptinkama cilindro
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verte, SE verté bus patikimesné nei SPH verté, kad baty galima suzinoti bendrg sferos verte.
Tai sumazina iSmatuoty duomeny paklaidg, kurig sukelia nenumatyta cilindro verté.

f. Jei reikia, iSmatuokite kitg objektyva.

g. ISspausdinkite iSmatuotg rezultata.

@® Kuo greiCiau iSmatuokite minkstg kontaktinj le§j, kol leSio pavirSius neiSdzius. Kadangi
objektyve yra vandens ir jis pagamintas iS minkStos medZiagos, objektyvas negali ilgai islikti
sferinis, todél gali bati iSmatuoti duomenys.

6.7 Greitai ISmatuokite PD

6.7.1 Spustelékite fokusavimo 2iedo sritj, kad paspaustuméte, kad jjungtuméte PD

greito matavimo matavimo rezima.

A i cm &

cm

1

0

1

2

3

4

5

6

7

i
2

I
8

|dékite Zenklg taskas j liniuote ir greitai skaityti PD.

6.7.2 Paspauskitemygtuka, kad perjungtumeéte j Svino matavimo rezima.

@ I cm -4
LPD LPH PD . APH RPD RPD

32.15mm  15.15mm 64.30mm |  0.00mm  15.15mm 32.15mm

a. Paguldykite ekrang ploksciai.

b. Padékite veidrodj ant ekrano, apatiné dviejy rémeliy dalis yra lygi horizontaliai punktyrinei
linijai ekrane, o nosies pagalvélé dedama ant simetriSkos jstrizainés linijos, kad veidrodis i$
esmés buty centre.

c. Rodykliy klaviais sureguliuokite kryzminio taikinio padétj, kad ji sutapty su tasky Zymémis
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ant kairiojo ir desiniojo objektyvy.
d. Ekrane perskaitykite atstumag tarp vyzdziy ir auk$cio tarp vyzdziy matavima.

Py
(@)
6.7.3 PaspauskiteBW i@, kad grjiztuméte j tiesioginio skaitymo rezima.

® Si funkcija skirta tik demonstravimui ir palyginimui. Matavimo rezultatai yra tik

informaciniai.
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6.8 UV / Mélynos Sviesos Pralaidumo Matavimas

6.8.1 Spustelékite fokusavimo Ziedo sritj ir pasirinkite pralaidumo matavimo rezimg
o i

60

o2

UV protection

o 60%
~ 5%

1P [

BLUE protection

BLUE protection

1. UV pralaidumo ekranas

Objektyvo ultravioletinés Sviesos pralaidumas buvo matuojamas naudojant ultravioletine
Sviesg, kurios centrinis bangos ilgis yra 400 nm (UV-A), iSreikStas procentais.

2. Mélynos Sviesos pralaidumo ekranas

LeSio mélynos Sviesos pralaidumas buvo matuojamas naudojant mélyng Sviesg, kurios
centrinis bangos ilgis yra 420 nm, iSreikStas procentais.

3. Greitas Zingsniy pasirinkimas

Slinkite, kad pasirinktuméte matavimo rezultato rodymo rezimg, jskaitant: 1%, 5% du
Zingsnius.

4. Grjzti j pagrindinj puslapj

5. Aiskus matavimo rezultatai

6.8.2 UV / mélynos Sviesos pralaidumo matavimas

ISsamas UV / mélynos Sviesos pralaidumo matavimo veiksmai parodyti toliau:

a. Jdékite objektyvg

b. Fokusavimo matavimas

® Matuojant ultravioletinés arba mélynos Sviesos pralaidumg, jei fokusavimas
neatliekamas, matavimo rezultatas gali bati SaliSkas.

c. Paspauskite skaitymo mygtuka

Paspauskite skaitymo mygtuka, kad buty rodomi matavimo rezultaty duomenys.

@ Zalingas UV (ultravioletiniy spinduliy) poveikis akims.

Saulés spinduliuose esantys UV spinduliai apytiksliai skirstomi j tris tipus.
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UV-C 280nm arba

B Jis nepasieks zemés pavirSiaus.
maziau

Jj absorbavo ragena. Sukelia ragenos praradimg, pavyzdZiui,

_ | uzdegima.
UV-B nuo 280 nm iki

Sukelti saulés nudegima. Oda parausta.
320 nm

Sukelia odos dirginimg ir odos pazeidimus, tokius kaip: démés,

strazdanos ir raukslés.

UV-A nuo 320 nm iki | Susikaupe leSiuke, gali sukelti kataraktg.

380 nm Sukelti saulés nudegimg. Oda tamséja.

® Si funkcija skirta tik demonstravimui ir palyginimui. Matavimo rezultatai yra tik
informaciniai.

CCQ-1100 gali iSmatuoti UVA pralaiduma.

Kadangi UV-A yra kenksmingiausia UV Sviesa, UV-A pralaidumo matavimas gali bati
veiksmingas apsaugos jvertinimas.

6.9 Marking

ISsamus iSmatuoto objektyvo optinio centro ir aSies Zymeéjimo Zingsniai parodyti toliau:
a. Nustatykite objektyvg ant objektyvo atramos.

b. Sulygiuokite objektyvg ir atlikite Zzyméjima.

c. Baige lygiuoti, pritvirtinkite objektyvg objektyvo presavimo bloku.

d. Pazymeékite objektyvg zymekiliu.

e. Nuimkite objektyvg pakeldami objektyvo paspaudimo jrengin;.

® Nelieskite pazymeéty tasky, nes dél neaiskiy tasky asis negalés nuskaityti.
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6.10 Pazymékite Prizmés Recepta

Si funkcija naudojama pazymeéti receptinius leSius dél numanomo Zvairumo.

ISankstinis jvesties prizmés receptas privers taikinj pakeisti prizmés duomeny vertés
atstumg iki teigiamo leSio, sulygiuoti taikinj su fokusavimo Zziedo centru ir pazyméti
objektyva.

a. Fono nustatymuose nustatykite "Prism Rp" j "On". Siuo metu galite paspausti Zalig

paryskinimg sgsajoje, kad jvestuméte prizmés verte.

YEOSN  No00001  ABBE 60 e  2021.01.01 14:00 H o

- XY B

YEASN  No.00001 ABBE 60 e  2021.01.01

c. Jvedus prizmés recepta, taikinys perkelia prizmés duomeny atstumag atvirkstine kryptimi.
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YEGSN No.00001 ABBE 60 e 2021.01.01 14:00

@® Pagal prizmiy iSraiSkg, prizmés receptas gali biti jvestas Dekarto koordinaciy sistemoje
ir poliarinéje koordinaciy sistemoje.

@® | poliarines koordinates galima jradyti ne daugiau kaip 20 delta prizmés receptg. Kai
prizmeés receptas rodomas Dekarto koordinatémis, gali bati neleidZiama jvesti mazesnés nei
20 delta vertés, todél absoliuti prizmés verté, iSreiksta poliarinémis koordinatémis, ribojama
iki 20 Delta.

6.11 Objektyvo ISkraipymo Aptikimas

a. Si funkcija rodo akiniy lesio iSkraipymus, iSmatuojant skirtuma tarp virsinés galios kliento
akiniy lesSio centre ir astuoniy daliy aplink objektyva virSunés galios.

® Si funkcija skirta tik demonstravimui ir palyginimui. Matavimo rezultatai yra tik
informaciniai.

@® Progresiniam leSiui matuoti negalima naudoti iSkraipymy tikrinimo funkcijos.

@ Asferiniai ir sferiniai pavirSiaus leSiai, kuriy virSijama +10D, gali bati klaidingai informuoti.
® Asferinis leSis gali bati klaidingai laikomas progresiniu leSiu. Esant tokiai salygai,
iSmatuokite lesj vieno matymo leSiuko bukléje.

b. Naudojant metodag

Spustelékite fokusavimo Ziedo sritj, kad paspaustuméteﬂnygtukq, kad jjungtuméte
objektyvo iSkraipymo matavimo rezima.

Norédami uzdéti objektyvg ant objektyvo palaikymo.
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100%

Measurement results are for reference only!

IStirkite astuoniy objektyvo pasiskirstymo tasky iSkraipymus, palyginti su objektyvo centrinés
virSanés laipsniy skirtumu.

Jei objektyvas néra iSkraipytas, o tai rodo, kad visos matavimo srities padétys yra vienodo
laipsnio, taSko @ Zenklas nebus rodomas.

Jei objektyvas yra iSkraipytas, tai rodo, kad matavimo srityje yra skirtumas tarp ne objektyvo
centrinés padéties ir objektyvo centrinés padéties laipsnio, pasirodys 8 taskai @. 8 tasky
dydis skiriasi, jei laipsniy skirtumas tarp objektyvo padéties ir centro néra vienodas; Jei
laipsniy skirtumas tarp objektyvo padéties ir centro yra vienodas, 8 tasky @ dydis yra
vienodas.

ISkraipymo procentas atspindi objektyvo iSkraipymo laipsnj iSmatuotame plote, kuris
iSreiSkiamas kaip 8 tasky svertinis vidutinis iSkraipymas, o atitinkamas tasko iSkraipymas
rodomas kaip juostiné diagrama.

6.12 Printout

6.12.1 "Informacijos iSvestis" nustatytas j "Off" reZzimg, spausdinimo pavyzdys:

No.: Ho.:
<SINGLE <BINGLE=
RIGHT LEFT LEFT
- 000 SPH + 0.00 SPH + 0.00
+ 0.00 GYL + 0,00 CYL + 0.00
0= AXE 0 AXS 0=
0 000 PSM 0 000 PSM 0 0.00
U 0.00 U o.00 U 0.00
YEASN GG0-1100 YEASN OC0-1100

6.12.2 "Informacijos iSvestis" nustatytas j "Off" rezimg. Kontaktiniy leSiy matavimo rezultaty

ir vyzdziy atstumo matavimo rezultaty spausdinimo pavyzdys:

24



A A A A A A A

No.:
<CONTACT>

RIGHT LEFT

- 0.00 SE + 0.00
+ 0.00 SPH + 0.00
+ 0.00 GYL + 0.00

0® AXS 0
0 0.00 PSM 0 0.00
U 0.00 U 0.00

YEASN ¢CQ-1100

PN

WA

AR

ey VY VY

<SINGLE>

RIGHT LEFT
+ 0.00 SPH + 0.00

+ 0.00 GYL + 0.00

0° AXS 0*®
0 000 PSM 0 0.00
U 0.00 U 0.00
............. o] —
0.0 20.0 20.0

YEASN CCQ-1100

A

WY

6.12.3 Nustatykite "EkonomiSkas spausdinimas" arba "Automatinis spausdinimas” dalyje
"Spausdintuvas" ir "Informacijos iSvestis" bus nustatytas | "Off" rezimg. Kontaktiniy leSiy

matavimo rezultaty ir vyzdziy atstumo matavimo rezultaty spausdinimo pavyzdys:

6.12.4 "Informacijos iSvestis" nustatytas j "On" rezimg, spausdinimo pavyzdys:

No. No.:
<CONTACT> <SINGLE>
RIGHT LEFT RIGHT LEFT
- 0.00 SE + 0.00 + 0.00 SPH + 0.00
+ 0.00 SPH + 0.00 + 0.00 CYL + 0.00
+ 0.00 CYL + 0.00 0° AXS 0°
0° AXS 0° 0 0.00 PSM 0 0.00
0 0.00 PSM 0 0.00 U 0.00 U 0.00
U 0.00 U 0.00 ““_H_‘EI"“ oo 0———-——--——-2—6—-0—
-1100 . . .
VEASH vea YEASN CCQ-1100

No.: No.:
NAME:YEASN NAME:YEASN
CHONGOQING.CHINA CHONGOING.GHINA
<SINGLE> <SINGLE>
RIGHT LEFT LEFT
- 0.00 SPH + 0.00 SPH + 0.00
+ 0.00 GYL + 0.00 GYL + 0.00
0® AXE 0= AXS 0®
0 0.00 PSM 0 0.00 PEM 0 0.00
U 0.00 U 0.00 U 0.00
YEASN GG0-1100 YEASN 00-1100

6.13 Po Naudojimo

6.13.1 ISjunkite prietaisg

ISjunkite prietaisg dalyje Matavimo sgsaja.

6.13.2 Atsparus dulkéms

Kai prietaisas nenaudojamas, iSjunkite jj ir uzdékite dulkiy dangtelj ant instrumento. Dulkés
gali turéti jtakos matavimo tikslumui.

@ Jei dulkés ant prietaiso pritraukia drégme, tai gali sukelti trumpajj jungimg arba gaisra.
6.14 Parametry Nustatymai

1. Paspauskite parametry nustatymon klavisg, kad patektuméte | parametry nustatymo
$3saja;

2. Paspauskite atitinkamg parametro reikSme po parametro elemento, kurj reikia pakeisti.
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Pasirinkta parametro verté parySkinama ir modifikacija iSsaugoma.
Kiekvienas parametry nustatymo metodas aprasytas Zemiau:

1) Matavimo rezimas: standartinis, automatinis, PPL. Gamykliniai nustatymai: Automatinis

|prastas matavimo rezimas, iSmatuokite vieng, bifokalinj arba trifokalinj

lgS]

Standard

Aut Tokiu reZimu galima automatiSkai atpazinti ir iSmatuoti vieno matymo les§j,
uto
bifokalinj le§j ir progresinj le§j

PPL Progresyvios galios objektyvo matavimo rezimas

2) Bangos ilgis: e, d. Gamykliniai nustatymai: e
Jis naudojamas pasirinkti e Sviesos (bangos ilgis: 546,07 nm) arba d Sviesos (bangos ilgis:
587,56 nm) rezimg.

3) Kontaktas: iSjungtas, jjungtas, tik. Gamykliniai nustatymai: ISjungta

Off UZdaryti kontaktiniy leSiy matavimo funkcijg

On Kontaktiniy leSiy matavimas pridedamas prie matavimo rezimy

onl Kontaktiniy leSiy matavimo rezimas automatiskai atpazjstamas paleidus
n
Y prietaisg

4) DaugiaZzidinis leSis. Gamykliniai nustatymai: vieno matymo lesis

Matuodami le§j, nustatykite leSiy tipus j "vieno matymo le§j", "bifokalinj lesj" arba "trifokalinj
lesj".

5) Automatinis L / R: iSjungtas, jjungtas. Gamykliniai nustatymai: 18jungta

Jis automatiskai identifikuoja pirmajj objektyva kaip desSinjjj objektyvg ir
On automatisSkai persijungia | kairjjj objektyva, kai nustatomi pirmieji

duomenys, ir rodomas pagal nosies pagalvélés padet;.

Off ISjunkite automatinj L / R perjungimag

6) Prizmeé Rp: iSjungta, jungta. Gamykliniai nustatymai: ISjungta

Pasirinkti, ar pradéti naudoti prizmés recepto funkcija.

7) Abbe pasirinkti: A (58), B (41), C (32). Gamykliniai nustatymai: A (58)

ABBE buvo naudojamas matavimo vertés paklaidai kompensuoti matuojant didelés galios
objektyva.

Gali pasirinkti ABBE i§ parametry nustatymo arba informacijos juostos

Pagal objektyvo medziagas, gali jvesti ABBE i$ A, B, C, taikymo srities 20-60

Numatytasis kaip A: 58, B: 41, C: 32.
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8) Zingsnis: 0,01,0,06,0,0,12,0,25.Gamykliniai nustatymai: 0,01
Pasirinkite skirtingg rodomy duomeny prieaugj. ASies ir prizmés prieaugis visada yra 1°.

9) Cyl: +/-, +,-. Gamykliniai nustatymai: +/-.

+ Cilindro ekranas + rezimu

+/— Automatiskai identifikuoti cilindrg, rodyti + arba -

— Cilindro ekranas - rezimu

10) Prizme: iSjungta, P-B, XY. Gamykliniai nustatymai: P-B

Off ISjungti prizmés ekrang

5B Prizmés verté poliariniy koordinaciy atvaizdavimo pavidalu (PrizmeA,
Bazé °)

<y Prizmés verté staCiakampio koordinaciy atvaizdavimo pavidalu. |, i8,

aukstyn ir Zemyn

11) Netoliese: N.SPH, ADD. Gamykliniai nustatymai: ADD

N.SPH N: 1 Salia galios (atstumas galia + 1 vieta Pridéti galig)
' 2: 2 Salia galios (atstumas galia + 2 pridéti galig)

Pridéti: 1 pridéta galia
Ad2: 2 pridéta galia

Add

12) RySkumas: 25%, 50%, 75%, 100%; Gamykliniai nustatymai: 25%.

13) Skaitymas: automatinis, greitas, rankinis. Gamykliniai nustatymai: Automatinis

Aut ISmatuoti duomenys fiksuojami nespaudZziant skaitymo klaviSo, kai
uto
lygiavimo metu taikinys tampa mélynas.

Quick  |Kai prizmés galia mazesné nei 0,5 cm / m, automatiskai uzsifiksuos.

M | ISmatuoti duomenys fiksuojami paspaudus skaitymo klavisa, kai taikinys
anua

lygiavimo metu tampa mélynas.

14) Ekrano uzsklanda: iSjungta, 3 min.5 min., 30 min. Gamykliniai nustatymai: 5min.
15) Garsinis signalas: iSjungtas, Zzemas, vidutinis, aukStas. Gamykliniai nustatymai:
Vidurinis.

16) Spausdintuvas: iSjungtas, jjungtas, automatinis. Gamykliniai nustatymai: jjungta.

Off Paspauskite "Spausdinti” ir fiksuoti duomenys nebus spausdinami

On Paspauskite "Spausdinti” ir fiksuoti duomenys bus atspausdinti

Auto Pasibaigus matavimui, automatiSkai spausdinkite iSmatuotus duomenis,
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tada duomenys iSvalomi.

17) Spausdintuvo reZimas: normalus, ekonomiskas. Gamykliniai nustatymai: normalus.

N I Paspauskite "Spausdinti”, o fiksuoti duomenys atspausdinami
orma
standartinés vietos pavidalu

. |Paspauskite "Spausdinti”, o fiksuoti duomenys atspausdinami
Economic o _ ]
susiaurintos vietos pavidalu

* "Automatinio spausdinimo” spausdinimo rezultatas yra toks pat kaip "ekonominis
spausdinimas”.

18) Automatinis atstatymas: iSjungta, jjungta. Gamykliniai nustatymai: ISjungta.

Off Paspaudus "Spausdinti", matavimo vertés rezultatas iSlieka

On Paspaude "Spausdinti”, automatisSkai iSvalykite matavimo verte.

19) Data / laikas: koreguoti.

Paspauskite "Koreguoti", kad pakeistuméte datg ir laika.

20) Datos formatas: i§jungta, mmmmmm.dd, mm/dd/yyyy. Gamykliniai nustatymai:
mm/dd/yyyy

21) Kalba: angly.

22) RySio rezimas: PC, YCP I, YCP II, YCP lll. Gamykliniai nustatymai: kompiuteris.

PC RySys su kompiuteriu

YCP 1 |RySys su "Yeasn" prekés Zenklo jranga atitiko YCP |

YCP Il  [RySys su "Yeasn" prekés zenklo jranga atitiko YCP Il

YCP IIl  |[RySys su "Yeasn" prekés zenklo jranga atitiko YCP I

23) Perdavimo sparta: 2400, 9600, 19200, 115200.Gamykliniai nustatymai: 19200.
Pasirinkite rySio perdavimo greitj, suderintg su iSorine jranga.

24) Pariteto patikrinimas: iSjungtas, nelyginis, lyginis. Gamykliniai nustatymai: 1Sjungta.
Nustatykite nelyginio ir lyginio patikrinimo veikima.

25) Duomeny bitai: 7 bity, 8 bity. Gamykliniai nustatymai: 8 bity.

Pasirinkite vieno simbolio bito skaitmenj, naudojama rysiui.

26) Stop bitai: 1 bitas, 2 bitas. Gamykliniai nustatymai: 1 bitas.

Pasirinkite rySio stabdymo bity skaitmen;.

27) CR rezimas: i§jungtas, jjungtas. Gamykliniai nustatymai: ISjungta.

Pasirinkite, ar pridéti papildomg CR (Carriage Return Character) paruosty duomeny
perdavimo pabaigoje.

28) RS-232 rezimas: iSjungtas, jjungtas. Gamykliniai nustatymai: I1Sjungta.
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Off Nenaudokite RS-232 rezimo

o Paspauskite "Spausdinti" ir fiksuoti duomenys bus iSvesti per RS-232
n
jungtj

Si jranga duomenims perduoti naudoja RS-232 duomeny kabel].

Pirmiausia jjunkite CCQ-1100 automatinj Zidinj ir uzbaikite parametry nustatymus pagal
Nr.21-27. Tuo paciu metu prijunkite vieng duomeny kabelio galg prie rySio jrenginio prievado,
o kita duomeny kabelio galg prijunkite prie CCQ-1100 automatinio zidinio. Baige CCQ-1100
matavima, spustelékite spausdinimo mygtukg ekrane, kad atliktuméte duomeny perdavimg
(pastaba: imtuvas turi atidaryti RS-232 nuoseklyjj prievadg, o parametry nustatymai turi
atitikti elementy Nr. 21-27 nustatymus ir gali bati sékmingai perduodami).

29) Duomeny jraSymas: iSjungta, jjungta, automatinis. Gamykliniai nustatymai: iSjungta.

Nustatykite, ar iSmatuoty duomeny jrasg laikyti sistemoje.

Off Nejrasykite duomeny.

On Paspauskite "Spausdinti" ir jrasykite iSmatuotus duomenis

Aut Baigti iSmatuoti duomenys bus automatiskai jraSomi, tada duomenys
uto
iSvalomi.

30) Pastaba: redaguoti

Paspauskite mygtukg "Redaguoti”, kad bity rodomas gaminio serijos numeris, vartotojas ir
pastaba. Tarp jy: produkto serijos numerio redaguoti negalima, galima redaguoti vartotojus ir
uzrasus. Spustelékite jvesties sritj, atitinkancig vartotoja, ir uzrasg, kad isSokty klaviatdra.
Klaviatiros rémelis susideda i$ simboliy (didZiosios / apatinés raidés, arabisko skaiciaus ir
skyrybos Zenkly) ir funkcinio klaviSo. Spustelékite simbolj arba funkcinj klavisg klaviattros
remelyje, atitinkama operacija bus rodoma redagavimo juostoje.

@® Baigus redaguoti naudotojo informacijg, naudotojo informacijg galima iSsaugoti visam

laikui.

31) I8vestis: iSjungta, jjungta. Gamykliniai nustatymai: 1Sjungta.

Off Nespausdinti naudotojo, atkreipkite démesj j informacija

On Spausdinti vartotojg, pastabos informacijg

32) Vadovo puslapis: iSjungta, jjungta. Gamykliniai nustatymai: Jjungta.

Off Jjungus prietaisg, vadovo puslapis nerodomas

On Vadovo puslapis, rodomas jjungus prietaisg
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33) Atkurti: numatytasis
Paspauskite $j mygtuka, kad atkurtuméte visus gamyklinius parametrus.

34) Tema: meélyna, klasikiné, Zalia, oranziné. Gamykliniai nustatymai: meélyna.

7. Maintenance

7.1 Trikéiy Salinimas

Jei prietaisas neveikia tinkamai, iSsiaiSkinkite simptomg ir veiksmus pagal toliau pateiktg

lentele:

Symptom Action

Kontroliné lempute I e L N
Patikrinkite maitinimo jungtj ir vél prijunkite, jei yra atjungimas

iSjungta

Patikrinkite spausdintuvo popieriy. Jei popierius iSnaudotas,
Duomenys nustatykite naujg spausdintuvo popieriy
nespausdinami Parametras "Spausdintuvas" gali bati nustatytas j OFF, i$ naujo

nustatykite parametrg

_ . Spausdintuvo popierius gali bati nustatytas neteisinga puse |
Spausdintuvas veikia, ) o o
_ virSy. Nustatykite jj teisinga puse j virsy.
bet spausdinto rezultato ) T o S .
o Jei popierius jstrigo, popierius gali bati netinkamai nustatytas.
gauti nejmanoma . o
Nustatykite dar kartg teisingai.

® Jei aukSCiau nurodyti veiksmai neveikia, susisiekite su mumis dél garantinio
aptarnavimo.

7.2 Spausdintuvo Popieriaus Keitimas

Kai ant spausdinimo popieriaus krasto pasirodo horizontali raudona linija, nustokite naudoti
spausdintuvg ir pakeiskite jj nauju spausdinimo popieriumi. Veiksmai yra Sie:

a. Patraukite permatomas spausdinimo skyriaus dureles ir atidarykite spausdintuvo dangtel.
b. Jdékite naujg spausdinimo popieriaus ritinj j spausdinimo dézZute.

@® Jei popierius apverCiamas aukstyn kojomis, spausdinimo duomenys ant popieriaus
nebus rodomi.

c. IStraukite spausdinimo popieriy iSilgai spausdintuvo dangtelio popieriaus iSleidimo angos.
d. Uzdarykite spausdintuvo dangtelj ir permatomos spausdinimo skyriaus durelés bus
automatiSkai nustatytos i$ naujo, kad uzbaigtuméte pakeitima.

® Nespausdinkite be spausdinimo popieriaus ir netraukite spausdinimo popieriaus |
spausdintuvg jéga, nes tokia operacija sutrumpins spausdintuvo tarnavimo laika.

7.3 Klaidy Pranesimai Ir Atsakomosios Priemonés
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Jei ekrane pasirodo pranesSimas, suzinokite poZzymj ir veiksmg pagal toliau pateiktg lentele:

Information Apdorojimo bidas

Patikrinkite objektyvo atramg, paspauskite mygtukg OK ir i$ naujo

Inicijuoti klaidg paleiskite prietaisg

ISimkite objektyvg iS | ISéme objektyvag, paspauskite mygtukg OK ir i§ naujo paleiskite
objektyvo atramos prietaisg

Dulkiy aptikimas. Patikrinkite objektyvo palaikyma. Pasalinkite dulkes ir neSvarumus
Prasome iSvalyti nuo apsauginio stiklo. Paspauskite mygtukg OK, kad i$ naujo
objektyvag paleistuméte instrumentg

Ar norite naudoti Pakeiskite spetacle objektyvo atrama, paspauskite mygtukg OK,
kontaktiniy leSiy kad i$ naujo paleistumeéte prietaisg; arba pasirinkite "NE", kad
palaikymag baigtumeéte matuoti kontaktinj lesj

CMOS klaida Gedimas instrumento viduje. Susisiekite su jgaliotuoju platintoju

@ Siekiant uztikrinti normaly ir saugy jrangos veikimg, kas 6-12 ménesiy reikia atlikti
profilaktinj ME jrangos ir jos daliy patikrinimg ir technine prieZidrg (jskaitant eksploataciniy
savybiy patikrinimg ir saugos patikrinimg).

® Jei objektyvo pavirSius néra Svarus arba matavimo spindulys uzblokuotas, matavimas
gali bati netikslus.

@® Jei prarandama guminé atrama ant matavimo pagrindo, matavimas gali bati netikslus.
Kreipkités j vietinj pardavéjg arba gamintojg.

7.4 Rasalo Papildymas (taikoma Automatiniam Zidiniui Su Rasalo
Pagalvéle)

Kai Zyméjimas tampa silpnas, tai reiskia, kad reikia papildyti rasalg.

7.4.1 Nuimkite raSalo pagalvéle

a. Laikykite Zenklo laikiklj deSine ranka.

b. I8traukite jj kairiuoju nyks€iu ir rodomuoju pirdtu, paspausdami abu ra8alo pagalvélés
galus.

7.4.2 Nuimkite vilnonj veltinj

a. I8stumkite veltinio déZe jrankiu.

b. Siek tiek iSstumkite veltinio pagalveéle.
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7.4.3 UZpildykite raSalg

7.4.4 |dékite uzpildytg rasalo dézute atgal | prietaisg

® Du padéklo varztai yra nukreipti j virSy.

7.5 Apsauginio Stiklo Valymas

Reguliariai pasalinkite dulkes ir neSvarumus nuo apsauginio stiklo.

a. Nuimkite objektyvo atrama.

b. PGstuvu nuvalykite dulkes ir neSvarumus nuo apsauginio stiklo pavirSiaus.

c. Jei jis vis dar neSvarus, Svelniai nuvalykite alkoholiu sudrékintu objektyvo valymo
popieriumi.

® Dulkés ant apsauginio stiklo gali turéti jtakos matavimo tikslumui. Bikite ypac atsargas,
kad nesubraizytuméte apsauginio stiklo. Stiklo trGkumai Zymiai sumazina matavimo
patikimuma.

7.6 Objektyvo Valymas

a. Pustuvu nuvalykite dulkes ir neSvarumus nuo objektyvo pavirSiaus.

b. Svelniai nuvalykite alkoholiu sudrékintu objektyvo valymo popieriumi.

@® Nuvalykite objektyva i$ centro j iSore pagal laikrodzio rodykle.

c. Patikrinkite, ar langas Svarus. Jei ne, dar kartg nuvalykite jj nauju popieriumi.

® Pakeiskite matymo kampa, kad aiSkiai patikrintuméte neSvarumus.

7.7 Others

Nuvalykite minkStu skuduréliu, kai dangtelis ar ratukas tampa neSvarus. Jei yra neSvarumuy,
nuvalykite neutraliu plovikliu sudrékintu skuduréliu, tada nusausinkite sausu minkstu
skuduréliu.

Svarus daznis: reikia patikrinti, ar jjungus prietaisg optinio kelio sistema néra dulkéta.

@ Prietaisas neliecia pacienty, jo nereikia dezinfekuoti.

® Nenaudokite organiniy tirpikliy, pvz., praskiesty dazy, kurie sugadins prietaiso pavirsiy.
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@® Svelniai nusluostykite ekrang arba jutiklinis ekranas bus sugadintas ir gali sugesti.
® Nevalykite laistoma kempine ar Sluoste, nes vanduo gali patekti j prietaisg ir sukelti
gedima.

8. Aplinkos Saglygos

8.1 Aplinkos Salygos Normaliam Darbui
s lemperatara: nuo 10 °C iki 35 °C

% *  Drégmeé: nuo 30% iki 85% (be kondensato)

30%

800hpa -’l

10s0hpa Aplinkos slégis: nuo 800 hPa iki 1060 hPa

néra tiesioginés stiprios Sviesos, néra vibracijos ir susiddrimo
8.2 Aplinkos Salygos Transportavimui Ir Sandéliavimui

~ sec Transportavimo temperatdra: nuo -10 °C iki 55 °C

’'e

: #%*  Transportavimo drégmé: nuo 10% iki 85% (be kondensacijos)
10% —

i i—méohPa Transportavimo aplinkos slégis: nuo 700 hPa iki 1060 hPa

700hpa

8.3 Tarnavimo Laikas

s

9. Aplinkos Apsauga

hid

]
INFORMACIJA VARTOTOJAMS
Perdirbkite arba tinkamai iSmeskite panaudotas baterijas ir kitas atliekas, kad

apsaugotuméte aplinka.

Sis gaminys turi atrankinio elektros ir elektroninés jrangos atlieky (EEJA) rasiavimo simbolj.
Tai reiSkia, kad Sis gaminys turi bati pristatytas j vietinius surinkimo punktus arba grgzintas
mazmenininkui, kai perkate naujg gaminj, santykiu vienas su vienu pagal Europos direktyva
2012/19/ES, kad buty perdirbtas arba iSmontuotas, kad bty sumazintas jo poveikis aplinkai.
Labai mazos EE] atliekos (kuriy iSorinis matmuo nevirsija 25 cm) mazmenininkams gali bati
pristatomos nemokamai galutiniams naudotojams ir neprivalant pirkti lygiavertés EE].
Norédami gauti daugiau informacijos, kreipkités | vietos ar regiono valdZios institucijas.
Elektroniniai gaminiai, nejtraukti j atrankinio riGsiavimo procesa, yra potencialiai pavojingi
aplinkai ir Zmoniy sveikatai dél pavojingy medZiagy. Uz neteisétg produkto Salinimg gresia

bauda pagal Siuo metu galiojancius teisés aktus.
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10. Gamintojo Atsakomybeé

Bendrove yra atsakinga uz sauguma, patikimumg ir poveikj naSumui Siomis aplinkybémis:
—Surinkima, papildyma, modifikavima, keitimg ir remontg atlieka jmonés jgalioti darbuotojai;
—Patalpoje esantys elektros jrenginiai atitinka atitinkamus reikalavimus ir

—Prietaisas naudojamas pagal vartotojo vadova.

11 . EMS Ir Kity Trukdziy Nurodymas

Gairés ir gamintojo deklaracija — elektromagnetiné spinduliuoté
Sis CCQ-1100 skirtas naudoti toliau nurodytoje elektromagnetingje aplinkoje. CCQ-1100
klientas arba naudotojas turéty uZtikrinti, kad jrenginys naudojamas tokioje aplinkoje.
ISmetamuyjy tersaly
kiekio bandymas

Compliance Elektromagnetiné aplinka - gairés

CCQ-1100 naudoja RF energijg tik savo vidinei funkcijai.
Todél jo radijo dazniy spinduliuoté yra labai maza ir
greiCiausiai nesukels trikdZiy netoliese esancioje
elektroninéje jrangoje.

RF emisijos

CISPR 11 Group 1

RF emisijos .
CISPR 11 Aklase
Harmoninés
emisijos N/A
IEC 61000-3-2

Jtampos svyravimai
/ mirgéjimo emisijos | N/A
IEC 61000-3-3

34



Gairés ir gamintojo deklaracija — elektromagnetinis atsparumas

CCQ-1100 skirtas naudoti toliau nurodytoje elektromagnetinéje aplinkoje. CCQ-1100 klientas arba
naudotojas turéty uztikrinti, kad jis naudojamas tokioje aplinkoje.

Atsparumo testas

IEC 60601 bandymo

Atitikties lygis

Elektromagnetiné aplinka -

lygis gairés
Elektrostatiné +8 kV kontaktas 18 kV kontaktas Grindys turéty bati medinés,
iSkrova (ESD) +15 kV oro +15 kV oro betoninés arba keraminés

IEC 61000-4-2

plytelés. Jei grindys
padengtos sintetinémis
medZiagomis, santykiné
drégmeé turi biti ne mazesné
kaip 30%.

Elektrinis greitas
pereinamasis /

+2 kV maitinimo linijoms
11 kV jvesties/iSvesties

+ 2 kV maitinimo
linjjoms

Tinklo maitinimo kokybé
turéty bati tokia, kokia

sprogimas linijjoms jprastoje komercinéje ar
IEC 61000-4-4 ligoninés aplinkoje.
Surge + 1 kV linija (-és) j linijg +1kV Tinklo maitinimo kokybé
IEC 61000-4-5 (-es) diferencialinis turéty bati tokia, kokia

+ 2 kV linija (-és) j zeme | reZimas jprastoje komercinéje ar

+ 2 kV bendrasis
rezimas

ligoninés aplinkoje.

Jtampos kritimai, <5% Ut <5% Ut Tinklo maitinimo kokybé
trumpi pertraukimai | (>95% kritimas Ur) (>95% kritimas Ut) | turéty bdti tokia, kokia
ir jtampos 0,5 ciklo 0,5 ciklo jprastoje komercinéje ar
svyravimai 40% Ut 40% Ut ligoninés aplinkoje. Jei
maitinimo jvesties (60% kritimas Ur) (60% kritimas Ur) YF-100 naudotojui reikia
linijose 5 ciklams 5 ciklams testi darbg nutrikus elektros
IEC 61000-4-11 70% U+ 70% U+ tinklui, rekomenduojama

(30% kritimas Ury) (30% kritimas Uy) YF-100 maitinti i$

25 ciklams 25 ciklams nepertraukiamo maitinimo

<5% Ut <5% Ut Saltinio arba

(>95% kritimas U-) (>95% kritimas Uy) | akumuliatoriaus.

5 sek. 5 sek.
Galios daznio | 3A/m 3A/m Galios daznio magnetiniai
(50Hz/60H2) laukai turi bati tokio lygio,
magnetinis  laukas kuris budingas tipinei vietai
IEC 61000-4-8 tipinéje komercinéje ar

ligoninés aplinkoje.

PASTABA U-ryra kintamosios srovés tinklo jtampa prie$ taikant bandymo lygj.
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Gairés ir gamintojo deklaracija — elektromagnetinis atsparumas

Sis CCQ-1100 skirtas naudoti toliau nurodytoje elektromagnetinéje aplinkoje. CCQ-1100 klientas arba
naudotojas turéty uztikrinti, kad jrenginys naudojamas tokioje aplinkoje.

gtstp;irumo :59?50601 Testo Atitikties lygis Elektromagnetiné aplinka - gairés
NesSiojamoiji ir mobilioji RF rySio jranga turéty
3Vrms bdti naudojama ne arCiau bet Kkurios
Vykdomas RF Nuo 150 kHz iki 80 | 3V CCQ-1100 dalies, jskaitant kabelius, nei
IEC 61000-4-6 MHz rekomenduojamas atstumas, apskaiciuotas
pagal siystuvo dazniui taikoma lygt;.
Spinduliuojama | 3V/m Rekomenduojamas atskyrimo atstumas
s RF Nuo 80 MHz iki 2,5 | 3 V/m = [3.5 WP
IEC 61000-4-3 GHz Vi
d=[221P 80 MHz to 800 MHz

Eq

d=["—]WP 800 MHz to 2,5 GHz

Eq
Kur P yra didziausia siystuvo iSéjimo galia
vatais (W) pagal siystuvo gamintojg, o d yra
rekomenduojamas  atskyrimo  atstumas
metrais (m).
Fiksuoty RF siystuvy lauko stipris,
nustatytas atliekant elektromagnetinj vietos
tyrima®, turéty bati maZesnis uz atitikties lygj
kiekviename dazniy diapazone.”
Trikdziai gali atsirasti Salia jrangos,
pazymétos Siuo simboliu:

(@)
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Rekomenduojami atstumai tarp nesSiojamosios ir mobiliosios RF rySio jrangos ir CCQ-1100.

CCQ-1100 skirtas naudoti elektromagnetinéje aplinkoje, kurioje kontroliuojami spinduliuojami radijo
dazniy trikdziai. CCQ-1100 klientas arba naudotojas gali padéti iSvengti elektromagnetiniy trukdziy,
iSlaikydamas minimaly atstumg tarp neSiojamosios ir mobiliosios RF rySio jrangos (siystuvy) ir
CCQ-1100, kaip rekomenduojama toliau, atsizvelgiant j didziausig rySio jrangos iSéjimo galia.

Nominali didziausia siystuvo

Atskyrimo atstumas pagal siystuvo daznj (m)

Nuo 150 KHz iki 80

Nuo 80 MHz iki 800

Nuo 800 MHz iki 2,5

iSéjimo galia (W) MHz MHz GHz
. f_} — " 3.5 | . |||r [
d=[>2 P d =[P d=[—NP
[ E1 E1
0.01 0.117 0.117 0.233
0.1 0.36999 0.36999 0.73681
1 1.17 1.17 2.33
10 3.69986 3.69986 7.36811
100 11.7 11.7 23.3
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